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Die folgehden Angabeh sind den vom Anmelder eingereichtan Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gern. § 44 PatG ist gestellt . 
(3) Elektrisbhe Maschine 

@ Um eine hohere Aktivteilausnutzung einer elektrischen 
Maschine bei einfacherer Herstellung zu schaffen, wird 
eine'elektrische Maschine mit folgenden Merkmalen vor- 
. geschlagen: 

. einem Slander (1) und einem permanehtmagneterreg- 
ten Laufer, wobei der Stander (1) zwoif Nuten aufweist, 

• der Stander (1) umfafct ein aus einteiligen Blechen zu- 
sammengesetztes Blechpaket, ' 

• die Nuten (2) weisen einen dem Laufer jeweils zuge- 
wandten Nutschlitz (4) auf, 

. in den Nuten (2) ist zumindest abschnittsweise eine 
Auskleidung (5) vorgesehen, . 

- zwischen zwei Nuten (2) befindet sich jeweils ein Zahn 
(3) desStandersd), 

• im Stander (1) ist eine Wicklung (6) vorgesehen, 
. • Wicklung (6) und Stander (1) sind miteinander verbun- 

den, 

. • d\e Wicklung (6) umfa&t drei Strange, die in Stern ge- 
schaltet sind, wobei jeder Strang zwei in Reihe geschalte- 
te Spulen aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine elektrische Maschine und ein 
Verfahren zur Herstellung einer derartigen elektrischen Ma- 
schine. 5 

Slander von Drehstrorrimotoren umfassen bekannterma- 
Ben einen ein- oder mehrteiligen Blechschnitt mit Stander- 
. nuten, die eine Offnung zum Luftspalt aufweisen, urn die 
Wicklung darin einzuziehen oder per Hand einzutraufeln. 
Als Isolation zwischen Blechpaket und Wicklung dient eine 10 
Nutisolierung, die vor dem Einbringen der Wicklung einge- 
schoben werden muB. Die Drehstromwicklung selbst wird 
bekanntermaBen als Ein- oder Zweischichtwicklung ausge- 
fiihrt. Dieser Standeiraufbau ist verhaltnismaBig aufwendig 
und fiihrt ferner zu einem groBen Wickelkopf, der nicht zur 15 
Drehmomentbildung beitragt und somit die Aktivteilausnut- 
zung der elektrischen Maschi ne reduziert. 

Die Aufgabe der Erfindung liegt demnach darin, einen 
Standeraufbau zu finden der einfacher zu fertigen ist und der 
auBerdem eine hohere Aktivteilausnutzung der elektrischen 20 
Maschine ermoglicht. 

. Die Losung der Aufgabe gelihgt durch eine elektrische 
Maschine nut folgenden Merkrnalen: 

. ' ■ j . ■ • ■ 

- einem Stander und einem permanentmagneterregten 25 
Laufer, wobei der Stander. zwolf Nuten aufweist, 

- der Stander umfaBt ein aus einteiligen Blechen zu- : 
' . , sammengesetztes Blechpaket, 

I • - die .Nuten weisen eine dem Laufer zugewandte vor- A 
gegebene Nutzschlitzbreite auf, /' 30 

- in den Nuten ist zumindest absehnittsweise eine 
-\ Auskleidung vorgesehen, ' ^ \ 
, -'■ zwischen zwei Nuten befindet sich jeweils ein Zahn 

. / : des Standerblechpakets, 

- im Stander ist eine W wicklung vorgesehen, 35 

- Wicklung und Stander sind miteinander verbunden, 

- Die Wicklung umfaBt drei Strange, die in Stem ge- 
schaltet sind, wobei jeder Strang zwei in Reihe ge- 

.. schaltete Spulen aufweist.. 

■ : 40 

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt auch durch ein 
Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Maschine, das 
durch folgende Schritte gekennzeichnet ist: 

- Fertigen eines Blechpakets fiir einen Stander aus 45. 
einteiligen Blechen mit zwolf Nuten und vorgegebener 
Nutschlitzbreite, . 

- Auskleidung der Nuten, 

,- Positionieren einer Wicklung urn jeden zweiten 
Zahn . - ; 5« 

- - Fixieren von Stander und Wicklung. 

• Ein einteiliger Staiiderbiechschnitt ist einfach zu fertigen 
und stellt an die vorhandenen Stanzvorrichtung geringe An- 
forderungen. Die Nuten des Standerblechpakets sind offen 55 
bis maximal halb geschlossen, so daB eine Wicklung einfach 
einzubririgen ist, in dem sie durch eine spezielle Vorrichtung 
oder per Hand eingezogen bzw. eingetraufelt wird. Wenn 
von Wicklung gesprochen wird, ist dabei eine Drehfeld- 
wicklung gemeint, die dabei insbesondere die spezielle er- 60 
findungsgemaBe Ausgestaltung erfahrt. Die Nuten besitzen 
eine Nutenauskleidung insbesondere in Form eines Flachen- 
isolierstoffes, der vor Einsetzen der Wicklung in den Nuten 
positioniert wird. Der mechanise he Zusammenhalt von Nut- 
auskleidung, Wicklung und Standerblechpaket wird durch 65 
Tranken oder VergieBen oder aber auch durch an sich be- 
karinte formschlussige, mechanische Befestigungsmittel 
wie z. B. NutverschluBkeilen erreicht. 



Als besonders vorteilhaft erweist sich ein Wicklungs^ 
ystem, das Zahnspulen umfaBt. Die Zahnspulen werden vor- 
gefertigt und in die Nuten eingetraufelt, so daB eine Nut- 
schlitzbreite, die zumindest der halben Nutbreite entspricht, 
sinnvoll ist, urn die Montage zu erleichtern. Dabei wird je- 
der zweite Zahn von einer Zahnspule umgeben, d. h. jede 
Nut weist nur eine Seite einer Zahnspule auf. Pro Strang 
sind zwei Zahnspulen vorgesehen, die in Serie geschaltet 
sind. Die insgesamt drei Strange sind in Stern geschaltet. 
Mit zwolf Standernuten lassen sich sinnvollerweise die Pol- 
zahlen 2p = 8 und 2p = 10 realisieren. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen der Erfindung gemaB Merkmale der Unteranspriiche 
werden im folgenden anhand schematisch dargestellter Aus- 
fuhrungsbeispiele in der Zeichnung naher erlautert. Darin 
zeigen: 

Fig. 1 und 2 jeweils einen Teil eines Standerquerschnitts, 
Fig. 3 und 4 einen Wicklungsplan unterschiedlicher Pol- 
zahlen. 

Fig. 1 zeigt einen Abschnitt eines Querschnitts eines 
Standers 1 einer nicht naher dargestellten elektrischen Ma- 
schine, der geblecht oder aus Sintermaterial ausgefuhrt ist., 
Der Querschnitt zeigt auBerdem Nuten 2, die sich jeweils 
zwischen Zahnen 3 befinden. Einem nicht naher dargestellte 
Luftspalt def elektrischen Maschine. ist der Nutschlitz 4 mil 
einer vorgegebeneri Breite zugewandt. Die Breite des Nut- 
• schlitzes 4 ist groBer oder gleich der Half te der Nutbreite, so" 
daB das Einbringen einer Wicklung, 6 maschineil oder per 
Hand einfach von statten geht. Die Nuten 2 weisen auBer- 
dem eine Nutauskleidung 5 auf, die als Flachenisolierstoff 
wirkt urid so eine Isolation zwischen einer Wicklung 6 und 
dem Blechpaket des Standers 1 oder dem sinterahnlich aus- 
geformten Stander 1 bildet. Die Auskleidung 5 kahn mit ei- 
nem oder mehreren Isolierstoffen gebildet werden; Die Iso- 
HerstofTe erstrecken sich nahezu jeweils in dergesarnLt:n Nui 

2. . ■ •■' . " "'■ - 

. ' Fig. 2 zeigt den. Standers 1 mit einer in die Nut ;2 einge- 
brachte Wicklung 6, die als Zahnspule ausgebildet ist und 
den Zahn 3 umgibt. Jeder zweite Zahn 3 ist, von einer Zahn- 
spule umgeben, so daB die Nutfullfaktoren sich erhohen und 
. dies zu einer besseren Aktivteilausnutzung der elektrischen. 
Maschine fiihrt. , / ■ •. . , . 4 

Fig. 3 zeigt den Wcklungsplan eines Strangs 7 der elek- 
trischen Maschine, die zwei Zahnspulen 7 umfaBt. Die je- 
weiligen Strange sind auf einen Sternpunkt 8 geschaltet Mit 
der nach Fig. 3 dargestellten Wicklung 6 wird die Polzahl 2p 
= 8 im Stander 1 geschaffen. Mit einer nach Fig. 4 angeord- 
neten Wicklung wird die Polzahl 2p = 10 geschafTen. 

. Patentanspriiche 

i. Elektrische Maschine mit folgenden Merkrnalen: 

. - einem Stander (1) und einem permanentma- 
- gneterregten Laufer, wobei der Stander (1) zwolf 
/ . Nuten aufweist, 

- der Stander (1) umfaBt ein aus einteiligen Ble- 
chen zusammengesetztes Blechpaket, 

- - die Nuten (2) weisen eine dem Laufer jeweils 
zugewandten Nutzschlitz (4) auf,. 

- in den Nuten (2) ist zumindest absehnittsweise 
eine Auskleidung (5) vorgesehen, 

- zwischen zwei Nuten (2) befindet sich jeweils 
ein Zahn (3) des Standers (1), 

- im Stander (1) ist eine Wicklung (6) vorgese- 
hen, 

- Wicklung (6) und Stander (1) sind miteinander, 
verbunden, 

- die Wicklung (6) umfaBt drei Strange, die in 
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Stem geschaltet sind, wobei jeder Strang zwei in 
Reihe geschaltete Spulen aufweist. 

2. Elektrische Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spulen als Zahnspule ausgefiihrt 
sind, wobei jede Spule einen einzigen Zahn (3) umgibt 5 
und dabei die an den Zahn grenzenden Nuten (2) na- 

. hezu vollstandig einnimrnt, so daB nur jeder zweite 
Zahn von einer Zahnspule umgeben ist. 

3. Elektrische Maschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die . 10 
Breite des Nutschlitzes (4) im wesentlichen groBer 
oder gleich der Halfte der Breite der Nut (2) ist. 

4. Yerfahren zur Herstellung einer elektrischen Ma- 
schine nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch fol- 
gende Schritte: 15 

- Fertigen eines Blechpakets fur einen Stander 

. (1) mit zwolf Nuten (2) und vorgegebener Nut- - 
schlitzbreite (4), aus einteiligen Blechen, , 

- Auskleidung (5) der Nuten (2), 

- Positionieren einer Wicklung (6)*um jeden 20 
zweiten Zahn (3) des Standers (1), 

~ Fixieren von Stander (1) und Wicklung (6). 

5. Vertahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Auskleidung (5) der Nuten (2) durch einen 

Fl achenisoliers toff erf olgt. 25 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fixierung der "Wicklung (6) im Stan- 
der (1} durch stoff- und/oder formschlussige Verfahren 
erfolgt. . ; 
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